Ultra-Steel 17-4 PH

AWS A5.4/A5.4M: E 630-16 ASME SFA-A5.4: E 630-16

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo revestido, aonde a liga 630 € uma Usado para soldagem de acos A564 Tipo 630 e
precipitacdo martensitica de 17% de cromo e outros acos inoxiddveis PH martensitico como 15-
4% nigquel. O depdsito de solda tém 5. Usado em altas temperaturas aonde a
excelentes propriedades mecdanicas com abrasdo acontece. Utilizado na indUstria

alta resisténcia e dureza. E630-16 (17/4 PH) petrogquimica e aeroespacial.

pode ser utilizado com todos os processos de
soldagem sem pré-aquecimento, no entanto
0 pos soldagem recomendasse fratamento
térmico para produzir propriedades de solda
compardveis ao metal de base.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

Cu Nb+Ta

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Alongamento
MPa MPa %

ParGmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)
3.25 X 350 85-120 80-100
4.00 X 350 140-180 110-130
5.00 x 350 180-230 -
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertical descendente CC+ouCA

IMPORTANTE: As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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